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WYMAGANIA OGOLNE

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej sg informacje i wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych w ramach zamowienia pod nazwa: remont posadzek w Muzeum Plakatu w
Wilanowie w Pracowni Konserwacji oraz Galerii B-1 oraz w Kroélikarni w Domku
Administracyjnym.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

3. Przedmiot 1 zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne 1 szczegbtowe dla robot
budowlanych zwigzanych z remontem posadzek w Muzeum Plakatu w Wilanowie oraz w Kroélikarni.

Zakres i kolejnos¢ robot budowlanych przy realizacji zamdéwienia obejmujacego remont posadzek w
Pracowni Konserwacji w Muzeum Plakatu i w Domku Administracyjnym w Krolikarni jest
nastgpujaca:

1. prace rozbiorkowe

przygotowanie 1 wyrownanie podtoza

uloZenie posadzki z ptytek gresowych z cokotem
okladzina $cian ptytkami

wykonanie robot towarzyszacych i porzadkowych

ok~ o

4. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg Techniczna, ustaleniami z Inwestorem i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania wizji lokalnej i zapoznania si¢ z warunkami realizacji
przedmiotu zaméwienia przed przystapieniem do przetargu 1 uwzglednienia ich zarbwno w cenie jak 1 w
terminie wykonania robot.

5. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w umowie przekaze \Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami administracyjnymi.

6. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa 1 Specyfikacjg Techniczng

Specyfikacja Techniczna przekazana Wykonawcy stanowi zataczniki do umowy, a wymagania W niej
wyszczeg6lnione sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca
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nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory doprowadzi do wprowadzenia odpowiednich zmian i
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja przetargowa,
Specyfikacja Techniczng i ustaleniami z Inwestorem. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane
roboty nie beda zgodne z dokumentacjg przetargowa lub Specyfikacjg Techniczng 1 majg wplyw na
niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to materiaty te zostang zastgpione innymi, a elementy robot
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

7. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé w nalezytym stanie niezbedne tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, o§wietlenie, sygnaty 1 znaki ostrzegawcze, wszelkie
inne $rodki niezbedne do ochrony robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje si¢, Ze jest wlaczony w ceng umowna.

8. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoéw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
budowy. Materiaty fatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami 1 zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

10. Ochrona wtasnosci publicznej 1 prywatne]

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomenm, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi 1 urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
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higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehiajacych odpowiednich wymagan
sanitarmych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia 1 zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ przepisow zawartych w rozporzqdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaplacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

MATERIALY

1. Zrédha pozyskiwania materiatlow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegbtowe informacje dotyczace, zamawiania
materiatow deklaracje wlasciwosci uzytkowych, odpowiednie aprobaty techniczne, atesty, $wiadectwa badan
laboratoryjnych.

Materiaty budowlane powinny spetia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami i
aprobatami technicznymi. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym nie zostang dopuszczone
do zastosowania.

2. Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
wykonania robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wasciwos¢ do robot
1 byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem.

3. Materiaty podstawowe stosowane do wykonania robét

Materiaty podstawowe przewidziane w projekcie do wykonania robot, to:
a) plytki podtogowe
b) okladzina $cienna
c) Kklejdoglazuryigresu,

4. \Wariantowe stosowanie materialow

Specyfikacja Techniczna przewiduje mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow do
wykonywania poszczegdnych elementow robot. W przypadku zamiaru zastosowanie innego rodzaju materiatu
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy. Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z
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zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t winien by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz speinial normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania. Jezeli zajdzie konieczno$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu.

Do wykonania rob6t nalezy stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie sprzgt:
— elektronarzedzia mechaniczne
—  narzedzia reezne ( siekiery, miotki, dhuta itd.)
—  Wwyclag przyScienny
—  rusztowanie ramowe

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt 1 wiasciwosci przewozonych materialow. Liczba Srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej
w terminie przewidzianym w umowie.

Do transportu materiatow, materiatow z rozbiorki, sprzgtu budowlanego, urzadzen, gruzu nalezy
stosowaé nastgpujace, sprawne technicznie $rodki transportu takie jak:

— samochod dostawczy skrzyniowy
— samochdd cigzarowy samowytadowczy
— samochod cigzarowy skrzyniowy

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wiedzg techniczng, obowigzujacymi
normami, umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg przetargowa, Wwymaganiami Specyfikacji Technicznej, instrukcjami stosowania materiatow
okreSlonymi przez producentdéw oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek biedu
spowodowanego przez Wykonawcg w wykonywaniu robot zostang poprawione przez Wykonawceg na jego
koszt. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej, Specyfikacji
Technicznej a takze w normach 1 wytycznych oraz instrukcjach stosowania materiatow.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytulu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonaweca. Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te
wyroby 1 materiaty, ktore posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow, posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, w
przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy.



ODBIOR ROBOT

1. Rodzaje odbioréw robot
Roboty moga podlegaé nastepujacym odbiorom:

1) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
2) odbiorowi czgsciowemu
3) odbiorowi koncowemu

2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajacych 1
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci
robot do odbioru zglasza wykonawca Zamawiajacemu z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jako$¢ 1 1lo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor
nadzoru.

3. Odbidr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

4. Odbidr koncowy

Odbiodr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(1lo$ci) oraz jakosci. Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot. Odbioru koncowego robot dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakoSciowe]j na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan 1 pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacjg projektowa 1 Specyfikacjg Techniczna.

W toku odbioru koncowego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiordéw czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupehiajacych 1 rob6t poprawkowych.

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
1) dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robot
2) protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
3) protokoty odbioréw czgsciowych,



4) dziennik budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),
5) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa

OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t polega na wyliczeniu 1 zestawieniu ilosci faktycznie wykonanych rob6t i wbudowanych
materiatéw. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiarow.

Tlo$¢ robot podana jest w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcg za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
1 przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednial
wszystkie czynnosci 1 wymagania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji
projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robdt beda obejmowac:
v" robocizne bezposrednig Wraz z narzutami
v' warto§¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkow i transportu na teren budowy
v’ warto$§¢ pracy sprzetu wraz z narzutami

v koszty posrednie 1 zysk kalkulacyjny

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r., poz. 290)

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2010 r. Nr
113, poz. 759 z pozn. zm.)

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92, poz.881 z
pdzn. zm.)

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. — o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr 166, poz.
1360 z pozn. zm.)

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — o odpadach (Dz.U. z 2001 r., Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.)

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz.627 z

pozn. zm.)

Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. — w sprawie ogoélnych

przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).



— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002r., Nr 75 poz. 690 z p6zn. zm.)

Inne dokumenty, instrukcje i normy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, 11, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

Aprobaty techniczne

Na wszystkie materiaty zastosowane w trakcie wykonywania zleconych robét.



SST 1 -ROBOTY POSADZKOWE

1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie robot posadzkarskich
2. Zakres robot budowlanych

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie rob6t posadzkarskich przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacija:

1 Muzeum Plakatu — Pracownia Konserwacji - naprawa posadzki, naprawa oktadziny $cienne;j
2 Muzeum Plakatu — Galeria B-1 - naprawa posadzki

3 Kirolikarnia — Domek Administracyjny - naprawa posadzki, naprawa oktadziny $ciennej

3. Wymagania dotyczace materialéw

Woda
Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

Plytki z gresu

Ptytki gres antypos$lizgowe grubos¢ 0,6cm wedtug wzoru uzgodnionego z Inwestorem. Ptytki
gresowe cokolowe o wlasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Plytki gres nieszkliwione powinny spetnia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg zatacznika
G ,,ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, grupa BI a
UGL.

Wymagania dla ptytek gres

barwa: wg wzorca producenta,

antyposlizgowe,

nasigkliwos$ci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,
twardos$¢ wedtug Mohsa 8,

trzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $ciskanie min. 6,5MPa,
ptytki o klasie $Scieralnosci V,

mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20,
kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%,
tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dhugo$¢ 1 szerokos¢: £1,5 mm

grubos¢: £ 0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm



Ptytki gresowe musza by¢ uzupetione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki
czy narozniki.

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostang uzyte
gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe 1 masy do fugowania charakteryzuja si¢
wodoodpornos$cia, mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Phytki, kleje i masy
do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

Plytki ceramiczne terakotowe

Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2005 Ptytki 1 plyty
ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub rowne 6 procent
(Grupa BllIa).

Barwe ptytek nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Plytki cokotowe o wtasciwosciach jak ptytki terakotowe.

Wiasciwosci ptytek ceramicznych

barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

Scieralnos$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dhugos¢ 1 szerokos¢: 1,5 mm

grubos¢: £ 0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

odporno$¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate - wymagana

wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki terakotowe musza by¢ uzupethione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe,
katowniki czy narozniki.

Zaprawy klejowe i spoinowe do plytek

Zaprawy klejowe do ktadzenia plytek winny spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny speinia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

Do klejenia i spoinowania ptytek olejoodpornych zastosowac sztywne kity z zywicy epoksydowe;j
Wymagania dla kitu

absorpcja wody przed 1 po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

przyczepno$¢ do podtozy budowlanych > 0,5 MPa

wytrzymato$¢ na $ciskanie > 50 MPa,

wytrzymato$¢ na zginanie > 10 MPa,

wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej <5 x 10 -6 1/ 0C

twardo$¢ Shore‘a > 70

Scieralnos¢ ( na tarczy Boehmego) < 12 mm

odporno$¢ na dziatanie kwasow, tugdw , olejow i agresywnych §rodkdéw czyszczacych

odporno$¢ na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg.
dziatania substancji - przyrost masy nie wigcej niz 3 %, ubytek masy nie wigcej niz 1 %.
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Do klejenia i1 spoinowania plytek gresowych nalezy zastosowa¢ wodoodporne i mrozoodporne
kleje.

Wymagania dla kitu

przyczepno$¢ 1 MPa,

gestos¢ w stanie suchym 1,4 kg/dem3, w stanie mokrym 1,6 kg/dcm3,

wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gestos¢ w stanie
suchym 1,3 kg/decm3,

masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy
syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15 MPa.

4. Wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spehniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzg¢t ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5. Wymagania dotyczace transportu

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce moga by¢ dowlonego rodzaju, powinny byé
sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisOw o ruchu
drogowym.

6. Wykonywanie roboét okladzinowych

Warstwy izolacyjne

Przed przystgpieniem do robot nalezy utlozy¢ wszystkie elementy znajdujace si¢ w warstwach
posadzki takie jak: kratki odwadniajace, wpusty kanalizacyjne, przepusty elektryczne.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
obcigzenia. W przypadku kladzenia izolacji na powierzchnie betonowe podktad pod izolacje
powinien by¢ rowny ( bez wgtebien, wypuktosci, peknig¢) czysty, odttuszczony, odpylony. Przy
taczeniu folii nalezy stosowac zaktad szerokosci 15 cm. Folia moze by¢ zgrzewana lub na zaktad
z uzyciem specjalistycznych tasm klejacych.

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciaggta 1 mie¢ statg grubos¢, zgodng z projektem.

Ptyty styropianowe powinny by¢ uktadane na styk i przylega¢ cala powierzchnig do podtoza. Przy
uktadaniu kilku warstw ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sasiednich
warstwach wynosito min 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny miec statg grubos¢. Podloze
pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste 1 rowne.

Podloza pod posadzki

Podtoza pod posadzki moze stanowi¢ plyta zelbetowa, beton lub gltadZz cementowa.
Ptyta Zelbetowa grubosci 20 1 25 cm zbrojona obustronnie @ 8 co 20 cm.
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Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-25 i grubo$ci minimum
50mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa. Zaprawa cementowa powinna mie¢ konsystencje gesta ( 1- 4 cm
zanurzenia stozka pomiarowego).

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Mieszanka cementowa niezwtocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ rozlozona mig¢dzy
listwy kierunkowe o wysokosci réwnej grubosci podktadu.

Powierzchnia musi by¢ wyrdwnana i zatarta lub, w zaleznos$ci od potrzeb, wygtadzona, bez rakow,
pekniec 1 ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa
zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowe;.

W $wiezym podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez nacigcie ( np.
paca stalowg ) na glebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podkiadu, o rozstawie nie przekraczajagcym 6 m, a
w korytarzach 2 — 2,5 — krotnos$ci szeroko$ci. Szczeliny przeciwskurczowe muszg dzieli¢ podktad
na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m®. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w
miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji i w liniach oddzielajacych fragmenty powierzchni
r6znigcych si¢ wymiarami 1 ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod
maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku roéznych rodzajow wyktadzin. Szczegdlowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkos$ci i1 kierunkach spadkow, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustdéw i innych elementow wg dokumentacji projektowe;.

Temperatura powietrza podczas wykonywania podkiadow oraz przez co najmniej 3 dni po
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni podktad nalezy
utrzymywaé w stanie wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany wodg ) 1 chroni¢ przed
szkodliwymi wptywami ( np. duzg rdznicag temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maly. W tym
czasie podktad powinien by¢ wytaczony z ruchu. Do zapraw uzywanych do wykonywania
podktadow nie mozna dodawa¢ wapna. Dla poprawienia jako$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania
peknig¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podkladéw betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy samopoziomujgce wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedhug instrukcji producenta.

Wykonanie posadzki z gresu i z pltytek ceramicznych

Wymagania przy ukladaniu posadzki:
Do uktadania posadzki mozna przystapic po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod posadzke
powinien by¢ rowny 1 gladki.
Wymagania dla podtoza: cieplne i wilgotno$ciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitow 1 zapraw
epoksydowych wg pkt 5.2.6
Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych posadzka z ptytek jest uktadana na
zaprawach 1 kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robdt i przez
kilka dni po wykonaniu posadzki.
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W miejscach przebiegu dylatacji w podtozu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na
linii wodorozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usuwaé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej, mierzonej 2-metrowa
tata w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz S mm na calej
dhugosci lub szerokosci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
roéwnomiernie 1 pokrywac calg powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zgboéw 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejagcej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i
wielkosci plytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugos$¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1
m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki.

Plytki uktada¢ na pelne spoiny, grubo$¢ spoin mie¢dzy ptytkami nie powinna by¢ wigksza niz
3 mm.

Plytki powinny by¢ zwigzane z podkladem warstwa zaprawy lub kitu na catej swojej powierzchni.
Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

Po ulozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoly. Dla cokotéw wykonywanych z plytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

W miejscu przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co
najmniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwoch odmiennych
posadzek wykona¢ szczeling dylatacyjna.
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7. Kontrola jakosci robot

Zakres kontroli badan

Materialy posadzkowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnos$ci klasy materiatow posadzkowych z
dokumentacji projektowe;.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku
wykladziny zewnetrznej).

Materialy izolacyjne

Przy doborze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodno$¢ materialbw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie

Kontrola podkladu betonowego

Badanie podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
warstw izolacyjnych posadzki.

Kontrola jako$ci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:

wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gladka bez wglebien i
wypuktosci, peknieé 1 ostrych krawedzi;

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

stopnia wilgotnos$ci podktadu.

Kontrola warstw izolacyjnych

Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

wynikoéw kontroli jako$ci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe
przygotowania podtoza ( sprawdzenie : réwnosci, czystosci, suchosci)

kontrola cigglosci 1 szczelnosci 1zolacji przeciwwilgociowe;j

utozenia warstwy ocieplajacej

sprawdzenie jakosci zastosowanych materialow

grubosci 1 cigglosci warstwy ocieplajacej

sprawdzenie czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

polaczenia warstw z podtozem.

Kontrola posadzki z plytek ceramicznych i gresu

Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidlowosci utozenia posadzki, jednolitos$ci barwy lub
wzoru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej taty w
dwoch réznych kierunkach 1 w dowolnym miejscu,

sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdhuz spoin na
catej dtugosci 1 pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.

sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.
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7. Przepisy zwiazane

Normy
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PN-EN\1008:2004

PN-EN 13813:2003

PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN- B- 19701
PN-79/B-06711
PN-86/B-06712
PN-EN 13888:2004

PN-EN 12004:2002
PN-EN 13139:2003
PN-EN 14411:2005
PN-EN 87:1994
PN-EN 99:1993
PN-EN 100:1993
PN-EN 101:1994
PN-EN 102:1993
PN-EN 105:1993
PN-EN ISO 10545-2
PN-ISO 13006:2001

PN-EN13163:2004

PN-EN20132:2005

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wilasciwos$ci i wymagania

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

Cementy powszechnego uzytku.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kruszywa do zapraw

Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3 procent
< E < lub rowne 6 procent (Grupa Blla)

Plytki i plyty ceramiczne Scienne i1 podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;j.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Ptytki 1 plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne $cieranie.

Ptytki 1 ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
peknigcia wloskowate.

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaré6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Zalacznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 0,5% Grupa Bla”

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby za styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania
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SST 2 - ROBOTY OKT ADZINOWE

1. Przedmiot specyfikacji - Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

2. Zakres robot budowlanych - w zakres robot objetych specyfikacja wchodzi pokrycie $cian
ptytkami.

3. Wymagania dotyczace materialow

Materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie¢:
- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskag wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robdt oktadzinowych.

Rodzaje materialéw

Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat

do powszechnego stosowania w budownictwie.

Plyty i ptytki ceramiczne Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej

nasigkliwosci wodnej E'3%. Grupa B 1.

- PN-EN 177:1997 — Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci

wodnej 3%<E"6%. Grupa B Ila.

- PN-EN 178:1998 — Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci

wodnej 6%<E"10%. Grupa B IIb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej E>10%. Grupa B I11.

Rodzaj plytek 1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornos¢ 1 twardos¢.

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢é wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza speiniaé
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe,
- §rodki ochrony ptytek 1 spoin,
- §rodki do usuwania zanieczyszczen,
- §rodki do konserwacji wyktadzin 1 oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Narzedzia
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Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzg¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6- 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rGwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki
(krzyzyki) dystansowe.

5. Wykonywanie robodt okladzinowych
5.1. Podtoza pod oktadzing
Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé przygotowania
podioza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych
1 starych powlok, bez rakéw, peknie¢ 1 ubytkow. Polgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystapienia nierownos$ci nalezy je
zeszlifowa¢, a ubytki 1 uskoki wyrdwna¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku $cian z elementdw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka 1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowe] lub
cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin wewngetrznych $ciana z elementow
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtoz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastgpujace wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow 1 ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3
na dlugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokoS$ci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe;,
cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2. Wykonanie oktadzin
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Przed przestgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowacé wszystkie
niezbg¢dne materiaty, narz¢dzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac
ich wielko$¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wickszg niz potowa ptytki.
Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji
wzory lub sktadajaca si¢ z, r6znego rodzaju 1 wielkos$ci phytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gladka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu plytek. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta)
kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan
stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnie zgbata krawedzig ustawiona pod katem okolo 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie podioza.
Wielos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zacza¢ od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnigciu 1 ,,mikro-ruchami” ustawieniu
na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada
si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowe;j
wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci
od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usuna¢ jego nadmiar, mozna tez

usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig
licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej
ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku

oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
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mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe¢ fugowa) po
powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawegdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych opowierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sig
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. Przepisy zwigzane

Normy
- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwos$ci i znakowanie.
- PN-EN 87:1994Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.
- PN-EN 159:1996Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
1.
- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %.
Grupa B .
- PN-EN 177:1997P1ytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa
Bl a.
- PN-EN 178:1998Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %.
Grupa B 1l b.
- PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A L.
- PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A I a.
Cz. 1.
- PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciaggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1l a.
Cz. 2.
- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A1l b.
Cz. 1.
- PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz.2.79
- PN-EN 188:1998P1ytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A 111
- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
famiace;j.
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- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgltebne §cieranie ptytek
nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na §cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na pekniecia wltoskowate
ptytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych r6znic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na §cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatos$ci na zginanie i
$ciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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