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WYMAGANIA OGOLNE

1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 informacje i wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych w ramach zamoéwienia pod nazwa: Modernizacja toalet w Budynku
Glownym Muzeum Narodowego w Warszawie.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spehione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

3. Przedmiot 1 zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne i szczegotowe dla robot
budowlanych zwigzanych z modernizacjg toalet w Budynku Gtéwnym Muzeum Narodowego w
Warszawie.

Zakres 1 kolejno$¢ robot budowlanych przy realizacji zamowienia obejmujacego modernizacjg:
- toalety damskiej, I pigtro, Galeria Malarstwa XIX wieku

- toalety meskiej, I pigtro, Galeria Malarstwa XIX wieku

- toalety meskiej, parter, hol gléwny

jest nastepujaca:

1. prace demontazowe i rozbiorkowe
2. roboty budowlane polegajace na:
a. wykonaniu oktadzin $cian
wykonaniu sufitow podwieszonych
ufozeniu gresu na posadzkach i wykonaniu cokolow
montazu $cianek dzialowych
wzmocnieniu nadprozy
montazu stolarki drzwiowej
malowaniu $cian i sufitow
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oraz wykonaniu robot towarzyszacych i porzadkowych
3. remont instalacji sanitarnych i montaz przyboréw sanitamych
4. remont instalacji elektrycznych

4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, Specyfikacjg Techniczng, ustaleniami z Inwestorem i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania wizji lokalnej 1 zapoznania si¢ z warunkami realizacji
przedmiotu zamoéwienia przed przystgpieniem do przetargu i uwzglednienia ich zaréwno w cenie jak i w
terminie wykonania robot.
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5. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz 1 egzemplarz
dokumentacji projektowe;.

6. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa 1 Specyfikacjg Techniczng

Dokumentacja projektowa 1 Specyfikacja Techniczna przekazane Wykonawcy stanowia zataczniki
do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byly w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w
dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory
doprowadzi do wprowadzenia odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i ustaleniami z Inwestorem. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane
roboty nie bedg zgodne z dokumentacja projektowsa lub Specyfikacja Techniczng 1 majg wplyw na
niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to materialy te zostang zastagpione innymi, a elementy robot
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

7. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywa¢ w nalezytym stanie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty 1 znaki ostrzegawcze, wszelkie inne Srodki
niezbedne do ochrony robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wlaczony w ceng umowna.

8. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie
podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz begdzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrizega¢ przepisow dotyczacych ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
budowy. Materialy latwopalne begda skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

10. Ochrona wtasnosci publicznej 1 prywatne;j
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i
pod jego poziomenm, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.



O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i wrzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegoblnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajgcych odpowiednich wymagan
sanitamych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie. Wykonawca bedzie
przestrzegac przepisow zawartych w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreSlonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i s uwzglednione w cenie umowne;.

MATERIALY

1. Zrédta pozyskiwania materialow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdlowe informacje dotyczace, zamawiania
materiatow 1 odpowiednie aprobaty techniczne, atesty, $wiadectwa badan laboratoryjnych.

Materialy budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami i
aprobatami technicznymi. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym nie zostang dopuszczone
do zastosowania.

2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
wykonania robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ 1 wlasciwos¢ do
robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materialow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem.

3. Materiaty podstawowe stosowane do wykonania robot

Materialy podstawowe przewidziane w projekcie do wykonania robét, to:
a) drzwi wewngetrzne plycinowe ,,90”
b) materialy do systemowej zabudowy z ptyt GK
¢) okladzina scienna np. glazura BIANCO BRILLO (Saloni), ptytki 30x60 cm
d) ptytki podlogowe np. IMOLA Maksima Durango 50x50 cm natural
e) poliweglan lity, mleczny- opal gr. 5 mm o krawedziach szlifowanych
f) plyty piaskowca gr. 4 cm
g) zaprawa samopoziomujaca
h) klej do glazury i gresu
1) farba emulsyjna wewngtrzna



4. Wariantowe stosowanie materiatow

Specyfikacja Techniczna przewiduje mozliwos¢ zastosowania roznych rodzajow materialow do
wykonywania poszczegdlnych elementow robdt. W przypadku zamiaru zastosowanie innego rodzaju
materialn Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiahu nie moze by¢ pozniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy. Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t winien by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz spetnial normy ochrony $rodowiska 1 przepisy dotyczace jego
uzytkowania. Jezeli zajdzie konieczno$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu.

Do wykonania rob6t nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie sprzet:

elektronarzedzia mechaniczne

— narzedzia reczne ( strugi, siekiery, miotki, dhuta itd.)
—  wyciag przyScienny

—  rusztowanie rurowe

— spawarke

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;j
W terminie przewidzianym w umowie.

Do transportu materialdow, materialow z rozbiorki, sprzetu budowlanego, urzadzen, gruzu nalezy
stosowac nastepujgce, sprawne technicznie $rodki transportu takie jak:

— samochod dostawczy skrzyniowy
—  samochdd ciezarowy samowyladowczy

— samochod cigzarowy skrzyniowy

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie ze sztuka budowlang,
obowigzujacymi normami, umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznej, instrukcjami stosowania
materialtow okreSlonymi przez producentdow oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawceg w wykonywaniu rob6t zostang poprawione przez
Wykonawce na jego koszt. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akeeptacji lub odrzucenia materialow 1
elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
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projektowej, Specyfikacji Technicznej a takze w normach i wytycznych oraz instrukcjach stosowania
materialow.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawcg nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te
wyroby i materiaty, ktore posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow, posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy.

ODBIOR ROBOT

1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

1) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
2) odbiorowi czesciowemu
3) odbiorowi koncowemu

2. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogolnego postgpu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci
robot do odbioru zglasza wykonawca Zamawiajagcemu z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.
Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jako$¢ i ilos¢ robodt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor
nadzoru.

3. Odbior czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsei robot. Odbioru czgéciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

4. Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(iloci) oraz jakosci. Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot. Odbioru koncowego robot dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca
roboty dokona ich oceny jako$ciowe] na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektows 1 Specyfikacjg Techniczng.

W toku odbioru koncowego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie
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wykonania robot uzupekniajacych i rob6t poprawkowych.

Podstawowym dokumentem jest protokoél odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

1) dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robot

2) protokoly odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

3) protokoty odbiorow czesciowych,

4) dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa

OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu ilosci faktycznie wykonanych robét i wbudowanych
materiatow. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiarow.

Obmiar obejmuje roboty objete umowa oraz roboty dodatkowe. Tlo$¢ robot podana jest w jednostkach
zgodnych z przedmiarem robot.

PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg plamosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglgdniaé
wszystkie czynnosci 1 wymagania skladajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji
projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:
v’ robocizne bezposrednig wraz z narzutami
v’ warto§¢ zuzytych materialtbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw 1 transportu na teren budowy
v’ warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami
v koszty posrednie i zysk kalkulacyjny

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustaw

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r., poz. 290)

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2010 r. Nr
113, poz. 759 z pdzn. zm.)

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92, poz.881 z

pézn. zm.)



— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. — o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr 166, poz.
1360 z pézn. zm.)

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — 0 odpadach (Dz.U. z 2001 r., Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.)

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz.627 z
pézn. zm.)

Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. — w sprawie ogélnych

przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002r., Nr 75 poz. 690 z p6zn. zm.)

Inne dokumenty, instrukcje i normy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, 11l, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

Aprobaty techniczne

Na wszystkie materiaty zastosowane w trakcie wykonywania zleconych robdt.



SST 1 — ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Przedmiot SST - Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot rozbidrkowych i demontazowych
zwiazanych z realizacjg zadania.

2. Zakres stosowania SST - Szczegélowa specyfikacja jest stosowana jako dokument
przetargowy kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych powyze;j.

3. Zakres robot objetych SST:
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Zakres prac demontazowych i rozbiorkowych obejmuje w szczegolnosci:
— demontaz stolarki drzwiowej
— demontaz obudowy rur z ptyt GK
— demontaz sufitu podwieszonego
— rozbidrke Scianek dzialowych
— rozbiodrke wyktadziny §ciennej z ptytek
— rozbidrke posadzek
4. Wymagania dotyczgce prowadzenia robét - Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg kosztorysowa , SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

5. Materialy pochodzgce z rozbiorki
Gruz ceglany, stolarka drzwiowa , elementy metalowe (ztom),inne.

6. Wykonywanie roboét
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie. Wszystkie elementy
mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inwestora.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robdt rozbidrkowych
wykonawca musi wykona¢ na wlasny koszt.



SST 2 — TYNKI WEWNETRZNE

1. Przedmiot SST - Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych ktore zostang
wykonane w ramach planowanej inwestycji.

2. Zakres stosowania SST - Szczegélowa specyfikacja jest stosowana jako dokument
przetargowy kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych powyzej.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw wykonywanych na miejscu.

3. Zakres robdt objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- uzupehienia tynkoéw zwyktych cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii 111
$cian i o$ciezy

- szpachlowanie ubytkéw na $cianach i o$ciezach

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢

1 wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac

podstawowych.

4. Wymagania dotyczace prowadzenia robot - Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowa , SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

5. Wymagania dotyczace materialow

a. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych

bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
b. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w

szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

c. Zaprawy cementowo-wapienne
- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.
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- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

d. Gtadz szpachlowa
Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych 1 napraw
powierzchni $cian i sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywac si¢ na
podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany
betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dzialanie korozyjne gipsu i
wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajace w
kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

6. Wykonywanie robét

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkoéw zabezpieczajacych.

a. _Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

b. Tynki w technologii tradycyjnej
Tynki cementowo-wapienne przewidziano na S$cianach murowanych. Tynki

wykonywac¢ po wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z
obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug
pasow i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu,
lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat I11

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12
cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢ zatarty na gtadko.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na
zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10.
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Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dt. faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na I m i ogélem nie wiecej niz 4 mm.
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 6 mm na catlej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.
c. Wykonywanie gtadzi szpachlowej
Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynno$ci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub
akrylowych.

Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé podtoze. Od
prawidlowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac.
Podloze kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i
pekniecia nalezy poglebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatkg z widkna
szklanego zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowa¢ wczesniej
wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek Sciernych
lub specjalnego papieru $ciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego
wygladzenia powierzchni $ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sa to gotowe
masy szpachlowe, ktore naktada si¢ cienka warstwg o grubosci ok. 1 mm.
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SST 3 — POWLOKI MALARSKIE

1. Przedmiot SST - Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru powlok malarskich wewngtrznych
zwigzanych z zadaniem.

2. Zakres stosowania SST - Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja
prace zwiazane z dostawa materiatow, wykonawstwem i1 wykonczeniem powlok,
wykonywanych na miejscu.

3. Zakres robot objetych SST:

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podtozy — §ciany, elementy metalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow i podtozy z ptyt GK,

- malowanie powierzchni metalowych

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

4. Wymagania dotyczace prowadzenia robét - Wykonawca robot jest odpowiedzialny
za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja kosztorysowa , SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentoéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

5. Wymagania dotyczace materialow

5.1._Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone

jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

5.2.Spoiwa bezwodne
Pokost Iniany powinien byC¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zoéltego do

ciemnobragzowego i odpowiadajacag wymaganiom normy panstwowe;j.
5.3.Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

—wodg — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb

powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
5.4 Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu

butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i

swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
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—wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnos¢ — 610 m2/dm3

Farby akrylowe

do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia piwniczne).
Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powloke przed rozwojem grzyboéw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwatego =zabezpieczania S$cian w
pomieszczeniach szczegodlnie narazonych na rozwoj grzyboéw plesniowych.

Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wlasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaklada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢
na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalaja na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro.
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowac
nastgpujacymi parametrami:
- klasa I i IT lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),
- wydajnos$¢ na poziomie 10—15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu,
- nie z6tknie,
- wysoka sita krycia,
- dobra przyczepnos¢ do podtoza,
- nie kapigca.

5.5.Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg emulsyjna
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.
Mydto szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwos$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

5.6.Folia malarska
Folia polietylenowa bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

6. Wykonanie robot
Stare powtoki malarskie nalezy usuna¢ lub zmy¢ i oczy$¢ za pomoca szczotki lub
szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢ odpowiednig zaprawg. Nastgpnie po
zagruntowaniu powierzchni¢ nalezy pomalowac¢ dwukrotnie farbg.
W przypadku nowych $cian, tynkéw przed przystapieniem do wszystkich prac
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malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki musza by¢
wysezonowane, rowne, wolne od pylu i zanieczyszczen.

Przed uzyciem farb¢ wymiesza¢ i w razie potrzeby rozcienczy¢ woda pitng w ilosci
max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac si¢ pedzlami, watkami lub
pistoletami natryskowymi. Zalecana ilo$¢ warstw 3. Kolejng warstwe naktada¢ po
wyschnieciu pierwszej. Po zakonczeniu malowania narzgdzia umy¢ wodg. Farby
nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powlok.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitow mozna wykonac po:

— calkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

— calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— calkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

Swieze tynki malowaé po 3-4 tygodniach od ich utozenia w temp. +5 do + 30° C.

6.1. Przygotowanie podiozy

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng lub szpachlg. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa
cementowo-wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

6.2. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku
1:3-5.
Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

6.3. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i1 dezynfekujagcych. Powloki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i $sladow pedzla. Powloki z farb i lakierow olejnych
1 syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny
miec¢ jednolity potysk.
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SST 4 - MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ

1. Przedmiot SST - Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na montazu stolarki
drzwiowej wewnetrznej.

2. Zakres stosowania SST - Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montaz stolarki drzwiowej. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, demontazem starej stolarki i montazem nowe;.

3. Zakres robot objetych SST:

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
- montaz stolarki drzwiowe;j
- drobne prace wykonczeniowe.

4. Wymagania dotyczace prowadzenia robét - Wykonawca roboét jest odpowiedzialny
za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa , SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. Wykonanie robot

5.1._Sprawdzenie stolarki
Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:
- naroza o$cieznic i skrzydet sg prawidtowo potaczone i wykazujg katy proste,
- uszczelki sg prawidlowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sag wyrwane,
zanieczyszczone),
- okucia sg prawidtlowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dzialajg.

5.2.Przygotowanie o$ciezy
Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.
Brak prostokatno$ci wymaga usuni¢cia usterki. Przed osadzeniem stolarki nalezy
sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.

Powierzchnie o$ciezy musza mie¢ zatarta powierzchni¢, a wszelkie wyrwy i odbicia
musza by¢ uzupehione.
Skrzydta drzwiowe, oScieznice nie moga wykazywa¢ wad powierzchniowych, np.
zarysowania.

5.3.Montaz stolarki
Montaz stolarki wykona¢ zgodnie ze wskazaniami producenta. Montaz winna
przeprowadzaé grupa montazowa autoryzowana przez producenta, zgodnie z wytycznymi
producenta materiatow i urzadzen.
Przygotowane warsztatowo i1 zabezpieczone przed zabrudzeniem o$cieznice nalezy
umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w plaszczyznie oraz zamocowac
mechanicznie do o$ciezy. Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w
osciezu zgodnie z wymaganiami producenta.

Szczeliny pomigdzy o$ciezami i o$cieznicami wypetni¢ pianka poliuretanowa, ktorej
nadmiar po wyschnigciu nalezy usuna¢ a braki uzupeic kitem trwale plastycznym.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew osadzonych w o§ciezu lub wkretow.

Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowa¢ i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
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elementow drzwiowych usuna¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

W celu ochrony os$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do
czasu zakonczenia prac budowlanych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoS$ci
drzwi, nie wigcej niz 3 mm.

RézZnice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Luzy miedzy skrzydtami +2

Miedzy skrzydtami a o$cieznica —1
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SST 5 — SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GK NA RUSZCIE STALOWYM

1. Przedmiot SST - Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na montazu $cianek
dziatowych z ptyt GK zwyktych i- spetniajacych zalecone wymagania klasy odpornosci
ogniowej.

2. Zakres stosowania SST - Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu montaz §cianek dziatowych z plyt GK zwyklych i-
spetniajacych zalecone wymagania klasy odpornos$ci ogniowe;.

3. Zakres robot objetych SST:

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
— wyznaczenie miejsca montazu S$cianki dziatowej ( z uwzglednieniem
przewidywanego wbudowania drzwi) zgodnie z rysunkiem
— przygotowanie potrzebnych materiatéw i narzedzi
— wykonanie konstrukcji szkieletowej §cianki dziatowej
— montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych
— szpachlowanie potaczen

4. Wymagania dotyczace prowadzenia robét - Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny
za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa , SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentoéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

5. Wymagania dotyczace materialow
Materiaty na wykonanie $cianek dziatlowych z okladzinami z ptyt g-k winny spetniaé
wymagania no$nosci, sztywnosci i wlasciwosci cieplno-wilgotnosciowych stawianych
przegrodom budowlanym oraz umozliwi¢ wykonanie $cianki w wymagane] klasie
odpornosci ogniowej wynikajacej z projektu budowlanego. O nosnosci konstrukcji i jej
wytrzymato$ci decyduja dane techniczne stosowanych materiatow i wiasciwy sposob
montazu przegrody. Rodzaj rusztu drewniany czy stalowy ( palny czy niepalny ) nie ma
wpltywu na odporno$¢ ogniowa , gdyz o wilasno$ciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa. Wszystkie materiaty winny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie 1 posiada¢ odpowiednie certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, aprobaty techniczne i atesty PZH i PPOZ , zgodnie z Ustawg o
wyrobach budowlanych.

Dobor materialow winien by¢ zgodny z wybranym systemem gwarantujagcym
wykonanie $cianki w wymaganej klasie odpornosci ogniowe;.
Przy wykonywaniu $cianek dziatowych z oktadzinami z plyt gipsowo-kartonowych
stosuje si¢ nastepujgce materialy podstawowe (przyktadowo) :
— ksztattowniki , faczniki i wieszaki metalowe , dostosowane do grubosci $cianki
wg systemu montazowego i wytycznych producenta
— plyty z welny mineralnej o grubos$ci zgodnej z wykonang konstrukcja
szkieletowa , stanowigce jej szczelne wypelnienie
— do wykonania oktadzin w pomieszczeniach suchych — ptyty gipsowo-kartonowe
ognioodporne o symbolu GKF grub. 12,5 mm ( kolor kartonu jasno-szary,
0znaczone napisem czerwonym)
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— do wykonania oktadzin w pomieszczeniach mokrych — ptyty gipsowo-
kartonowe wodo- i ognioodporne o symbolu GKFI grub. 12, 5 mm ( kolor
kartonu jasno-zielony, oznaczone napisem czerwonym ).

6. Wykonanie robot
Szczegdlowy sposdb montazu Scianek o okre$lonej klasie odpornosci ogniowej zawiera
instrukcja producenta systemu.
Przyktadowy montaz $cianki z plyt g-k na ruszcie metalowym jest nastepujacy :
1. Wykonanie rusztu metalowego przy uzyciu profili $ciennych, profili sufitowych, profili
o$cieznicowych, polaczonych z podlozem specjalnymi elementami taczacymi,
standardowych dla danego systemu ( nalezy utozy¢ dodatkowe profile dla montazu drzwi)
2. Zapewnienie wilasciwosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych przegrody —
utozenie w przestrzeni pomig¢dzy elementami rusztu plyt z welny mineralnej o
odpowiedniej grubosci , dostosowanej do grubosci §cianki i jej konstrukcji szkieletowe; .
3. Montaz plyt gipsowo-kartonowych odpowiedniej grubosci, np. 12,5 mm po obu
stronach rusztu metalowego.

Warunki techniczne wykonywania robot :
e przed przystgpieniem do wykonywania $cianek dziatowych GK winny by¢ wykonane

wszystkie roboty stanu surowego, pomieszczenia winny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow budowlanych.

e w trakcie realizacji $cianek dziatowych GK nalezy zapozna¢ si¢ z przebiegiem instalacji
elektrycznych, wod-kan i c.0., celem uwzglednienia wykonania w $ciankach
odpowiednich instalacji, podtaczen, wypustow, gniazd, mocowania elementow
montazowych i wsporczych pod urzadzenia sanitarne, grzejniki itp., ktore winny by¢
wykonane przed przystapieniem do montazu oktadzin z ptyt GK na rusztach.

e konstrukcja rusztow po jej wykonaniu i wypelnieniu welng mineralng winna by¢
odebrana przez Inspektora Nadzoru jako robota zanikajaca .

e wszystkie styki ptyt winny opiera¢ si¢ na elementach konstrukcyjnych rusztu. Styki
powinny by¢ szczelne, rowne i wykonczone tasma uszczelniajaca.

e wszystkie stosowane metody kotwienia rusztu w suficie musza spelia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzeniu ( znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wicksze od pigciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany lacznik lub kotwe ). Wszystkie taczniki i
kotwy musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne lub by¢ wykonane z materialow
nierdzewnych lub ocynkowanych.

e plyty GK mocuje si¢ do konstrukcji stalowej rusztu blachowkretami.

7. Przepisy zwiazane
— PN-72/B-10122 — Roboty okladzinowe . Suche tynki . Wymagania i badania przy
odbiorze
— PN-B-79405- Wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych
— Instrukcja montazu ptyt gipsowo- kartonowych Nida -Gips wyd. 2002
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SST 6 - ROBOTY OKY ADZINOWE

1. Przedmiot specyfikacji - Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

2. Zakres robot budowlanych - w zakres robdt objetych specyfikacja wchodzi pokrycie Scian
ptytkami (oktadziny) w toaletach i przedsionkach.

3. Wymagania dotyczgce materialow

Materiaty stosowane do wykonywania robot okladzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

- certyfikat lub deklaracj¢ zgodno$ci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej

nasigkliwosci wodnej E*3%. Grupa B 1.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci

wodnej 3%<E’6%. Grupa B Ila.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 6%<E"10%. Grupa B IIb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci

wodnej E>10%. Grupa B III.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to plytek dla ktorych musza by¢ okre$lone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodporno$¢ i twardosc.

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢c wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetniac
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony plytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
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4. Narzedzia

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6- 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

5. Wykonywanie rob6t okladzinowych

5.1. Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé przygotowania
podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych
i starych powlok, bez rakéw, peknig¢ i ubytkow. Polaczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nierdéwnosci nalezy
je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyrowna¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi masami

naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementow
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podtoz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,
mierzone tatg kontrolng o dlugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie
wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okltadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiarow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposob ukladania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielkos$¢ 1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga okltadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z, réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta)
kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan
stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje”’ si¢ powierzchnie zgbata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejacg powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos$¢ zgbow 1
konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢
na wykonanie okladziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznos$ci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zacza¢ od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikro-ruchami” ustawieniu
na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzigkiduzej

przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po doci$nigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos$¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szeroko$ci
spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed calkowitym stwardnieniem
kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez

usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa
powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wickszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do Sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku

oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsa) po
powierzchni okladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnag¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZenie ich wilgotna gabka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych opowierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i1 zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. Przepisy zwigzane

Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
11

- PN-EN 176:1996Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3 %.
Grupa B L.

- PN-EN 177:1997Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %.
Grupa B IT a.

- PN-EN 178:1998Ptytki i1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej 6%<E<10 %.
Grupa B I b.

- PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa A 1.

- PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1I a.
Cz. 1.

- PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1I a.
Cz. 2.

- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b. Cz. 1.

- PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b. Cz.2.79

- PN-EN 188:1998Ptytki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A I11.

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakos$ci
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sily
famiace;.
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- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia wloskowate
plytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéow cementowych i
zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornos$ci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornos$ci na $cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie
i §ciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
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