
10
5

A

B

C
D

113
B

1.0
4

.58

115
B

1.0
4

.58

116

W
Y

S
P

IA
Ń

S
KI

LU
B

114
T1.23.25

g
9.20

.19

H
1.11.70

L 500

A-AB-B

D-D C-C

11436040

11440 47

50
23

5

34
0

55

50
23

5

34
0

55

81 70 65 61 36

36

36

500

36 38

36

87 83 67 65 68 59 32

31

31

350

25

25

5126 50 50 48 54 58 14

292

52

270

292

193

193 7466 77

G A B I N E T  S Y S T E M  W Y S T A W I E N N I C Z Y  –  F O T O G R A F I I

RAL 7016

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  W Y S T A W I E N N I C Z E G O
M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  7 0 1 6



Ś C I A N A

40
60

~2
5

~3
0

75
70

7
71

70
7

200

16020 20

20

24
00

20

30

~60 ~60

40

816

R4

R4

16

25

15

50

122

182

50

otwory mocujące

wózek
(w nadzorze autorskim)

(w nadzorze autorskim)

spaw

mocowanie
profilu i wózka

tuleja dystansowa

poziom posadzki

grubość profilu
do konsultacji z wykonawcą

(w nadzorze autorskim)

detal “A”

wózek
(w nadzorze autorskim)

podkłady silikonowe
(tłumiące drgania)

18

200

20 20

50
0

detal “A”

10
3

10
9

10
8

10
1

10
2

110
B

9.54
.22

110

111
119
K

O
LO

R
R

O
K

U

118

W
O

JTKIEW
IC

Z
D

2.10
.4

0

117

112

H
1.16.58

H
1.16.58

H
1.16.58

g
9.20

.19

H
1.11.70

H
1.11.70

1366

1936

MP 392MP 454

MP 10

T5.10
.71 

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  W Y S T A W I E N N I C Z E G O

M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  7 0 1 6



Ś C I A N A

D E T A L  “ A ”
K O R E K T A

25-35 mm

48 mm

13 20 15

18
 m

m

25-35 mm

20
0m

m

20
20

G
A

LE
R

IA
 X

IX
 w

. – KO
LO

R
Y

STY
KA

 G
A

LER
II I G

A
B

IN
E

TÓ
W

N
O

W
A

 P
R

Ó
B

KA
N

O
W

A
 P

R
Ó

B
KA

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  W Y S T A W I E N N I C Z E G O

M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  7 0 1 6



Ś C I A N A

40
83

50 50

~3
0

160

15–20

wózek
(w nadzorze autorskim)

spaw

tuleja dystansowa

S
9.20

.21

160 83

S Y S T E M  M O N T A Ż U  P O D P I S Ó W  –  F O T O G R A F I E

RAL 7016

RAL 7016

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  W Y S T A W I E N N I C Z E G O

M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  7 0 1 6



35 35

35 35
3515

15

40

57,5

5

155

35

305

35
35

16
0

160

35
35

35

5
35

35
5

35

35
5

5

5

5

S Y S T E M  M O N T A Ż U  P O D P I S Ó W  –  P O S T U M E N T

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  M O N T A Ż U  P O D P I S Ó W
M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  9 0 1 1



S Y S T E M  N U M E R A C J I  S A L  E K S P O Z Y C J I  G A L E R I A  X I X  w .

Z E S T A W I E N I E  N U M E R A C J I  ( S u i s s e  B P  I n t ' l  R e g u l a r  1 7 0  p t )  :

2  s z t . 2  s z t . 2  s z t .

2  s z t .2  s z t .2  s z t .

2  s z t .

150

12612 12 6-8

15
0

15
0

blacha aluminiowa

malowana proszkowo

6-8

6-
8

12612 12

150

156-158

glify cyfr
frezowane po malowaniu

W S Z Y S T K I E  E L E M E N T Y
S Y S T E M U  N U M E R A C J I  S A L
M A L O W A N E  P R O S Z K O W O  –  R A L  9 0 1 1


